COLOROUT

Fur Asphalt und
hydraulisch gebundene
Untergrinde

Fur Radwege, Geh-
wege, Abbiegespuren,
Uberquerungen und
Flachengestaltung.

farbig

rutschfest
hochverschlei3fest
emissionsfrei

fur leichte
bis mittlere
Verkehrsbelastung

Qualitat fur Profis




Verarbeitung J

Untergrundvoraussetzungen Untergrund sorgfélitig Zu beschichtende Flache Komponente B in Kompo-
beachten vorbereiten abkleben nente A einflillen und
grundlic durchmischen

Material volistéandig Mittels Malerrolle Im frischen Zustand mit Nachbehandlung beachten
ausbingen und mit Gummi- nacharbeiten Abtreusand abstreuen
schieber verteilen

Voraussetzungen:
Ausreichende Oberflachenfestigkeit des Untergrundes aus Asphalt oder Beton. Entsprechende Witterungsbe-
dingungen, relative Luftfeuchte < 80 %, Objekttemperatur > 15°C und mindestens 3°C Uber der herrschenden
Taupunkttemperatur.

Werkzeuge:
Bohrmaschine und Ruhrkorb, Gummischieber, Malerrolle, Schaufel und Besen.

Vorbereitung:
Untergrund sorgfaltig reinigen, zu beschichtende Flache mit Klebeband abgrenzen.

Materialaufbereitung:
Bindemittelkomponenten zusammengieBen und mit langsam laufendem Ruhrwerk mischen, Mischzeit mindes-
tens 3 Minuten.

Applikation:
Bindemittel sofort auf zu beschichtende Flache aufbringen. Verteilung mit Gummischieber. Nacharbeiten mit Ma-
lerrolle. Beschichtete Flache sofort vollflachig mit Abstreumittel abstreuen. Abklebeband entfernen.

Abfegen:
Nach Erhartung der Beschichtung Aufnahme des Uberschussigen Abstreumittels.

Nachbehandlung:

Die folgenden Punkte beziehen sich auf eine Temperatur von 20°C und 65 % relative Luftfeuchte
(Hohe Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern die Aushértezeit).

Nach Erhértung der Beschichtung ist das Uberschissige Abstreumaterial durch Abkehren oder Absaugen zu
entfernen und aufzunehmen.

Die Erhartungszeit bis zur Verkehrsfreigabe betragt bei 20°C ca. 2,5-3 Stunden.

Frisch verlegte vdw-Verkehrsflachenbeschichtungen sind bis zur Aushartung vor Regen zu schitzen.




Wichtige Hinweise
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Untergrund

Fur die vdw-Verkehrsflachenbeschichtungssysteme sind gewisse Mindestanforderungen an den
Untergrund Voraussetzung.

Hydraulisch und bituminds gebundene Untergrinde mussen sauber und trocken sein. Minderfeste Teile und
Verschmutzungen wie z.B. Gummiabrieb, Ol etc. sind durch geeignete Vorbehandlungsmethoden zu entfernen.
Hydraulisch gebundene Untergriinde mussen eine Haftfestigkeit von > 1,5 N/mm?2 aufweisen.

Bituminds gebundene Untergriinde durfen keine Fluxmittel enthalten. Neue Asphaltflachen muissen einige Zeit
unter Verkehrsbelastung gelegen haben. Ansonsten ist eine Vorbehandlung zur Entfernung der an der Oberflache
vorhandenen Bindemittel- oder Mortelschicht erforderlich.

Entsprechende Witterungsbedingungen, relative Luftfeuchte < 80 %, Objekttemperatur > 15 °C und mindestens
3°C Uber der herrschenden Taupunkttemperatur.

Bestehende Fahrbahnmarkierungen sind zu entfernen.

Vorbereitung des Untergrundes

Falls erforderlich, Untergrund bis zur erforderlichen Oberflachenfestigkeit vorbehandeln durch Schleifen,
Feststoffstrahlen oder Frasen.

Untergrund staubfrei reinigen.

Die zu beschichtende Flache mit Abklebeband abgrenzen.

Materialaufbereitung

A- und B-Komponente werden grundlich, d.h. mindestens 3 Minuten mit einem langsam laufenden EinhandrUhr-
gerat bzw. Bohrmaschine vermischt. RUhrgerate und Ruhrstabe finden Sie in unserem Zubehdrsortiment.

Nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten. Nach dem Mischen in ein sauberes Gefa3 umflllen und nochmals
sorgfaltig durchrihren.

Applikation

Auf dem vorbereiteten und gereinigten Untergrund ist die zu beschichtende Flache mit Abklebeband abzu-
grenzen.

Abklebeband fest andrlicken.

Auf dem abgegrenzten Untergrund ist das maschinell gemischte Beschichtungsmittel vdw 700 aufzubringen und
mit einem Gummischieber zu verteilen.

Das verteilte Bindemittel ist mit einem Fellroller nachzuarbeiten, um eine gute Benetzung des Untergrundes zu
erreichen und eine gleichmaéaige Verteilung des Bindemittels auf der Unterlage sicherzustellen.

Unmittelbar nach Auftrag des Beschichtungsmittels ist die Flache im Uberschuss mit Abstreumittel abzustreuen.
Danach das Klebeband entfernen, um Anhaftungen zu vermeiden.

Verbrauchsmengen Beschichtungsmittel vdw 700: ca. 1 kg/m? je nach Untergrundbeschaffenheit, bei sehr
rauer Unterlage kann der Verbrauch héher sein. Bei problematischem Untergrund, z. B. hohen Rautiefen empfiehlt
sich die Anlegung einer Testflache, um den tatsachlichen Verbrauch zu ermitteln.

Verbrauchsmengen Abstreumittel: ca. 6 kg/m? je nach eingesetztem Abstreumittel.



Technische Daten
Y.

Beschreibung
Reaktionsharzgebundenes, I6semittelfreies Beschichtungsmittel.

Bindemittel: zweikomponentiges, I6semittelfreies, flexibilisiertes Epoxidharz
Lieferform: 5 und 10 kg Blechgebinde

Materialkennwerte

Viskositét: 5000-6000 mPas

E-Modul: 200 N/mm?2

Lagerstabilitat: 1 Jahr trocken und frostfrei

Verarbeitungsdaten

MV der Komponenten: A:B=100:45

Verarbeitungszeit: ca. 10 Minuten bei 20°C

AuBentemperatur: >15°C

Untergrundtemperatur: >15°C (mindestens 3 °C Uber Taupunkttemperatur)

Umwelt

Wassergefahrdungsklasse: A-Komponente: WGK 2
B-Komponente: WGK 3

Entsorgungsschlussel: A-Komponente: 080410, 080299, 080499
B-Komponente: 080410, 080499

Liefergebinde
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Farben Verpackung Artikel-Nr.
(Blechgebinde)

transparent 5 kg 700 101705
10 kg 700 101710

gelb 5kg 700 111705
10 kg 700 111710

grin 5kg 700 161705
10 kg 700 161710

rot 5kg 700 132 705
10 kg 700 132710

blau 5kg 700 151705
10 kg 700 151710

grau 5 kg 700 174 705
10 kg 700 174710

schwarz 5 kg 700 191705

10 kg 700 191710



Abstreumittel J

Beschreibung:

Hochgualitative Abstreumittel, abgestimmt auf Colorout-Produkte.

Lieferform: Sack 25 kg (Abstreumittel)

Quarzsande

Farben

natur

gelb

ariin

rot

blau

lichtgrau

schwarz

Hartgestein

orange

arin

rot

grau

Kérnung

0,6-1,2mm

1,0-2,5mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,7-1,2mm
1,0-1,8 mm

0,5-1,0mm
1,0-2,0 mm

0,5-1,0mm
1,0-2,0 mm

0,5-1,0mm
1,0-2,0 mm

0,5-1,0mm
1,0-2,0 mm

Verpackung
(Sack)

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

25 kg
25 kg

Artikel-Nr.

750401725

750601725

751411725
751611725

751461725
751661725

751432725
751632725

751451725
751651725

751474725
751674725

751491725
751691725

750134725
750114 725

750133725
750113725

750132725
750112725

750135725
750131725




Abstreumittel J

Ceracollux® keramisch gefarbter calzinierter Flint

Farben Kérnung Verpackung
(Sack)
dunkelblau 0,5-1,0mm 25 kg
1,0-2,5mm 25 kg
braun 0,5-1,0mm 25 kg
1,0-2,5mm 25 kg
pink 0,5-1,0 mm 25 kg
1,0-2,5mm 25 kg

Weitere Farben auf Anfrage, Preise auf Anfrage direkt bei Luxol.

Ceracollux® Verkauf und Beratung

Luxol A/S, Tangrimme 19, Klgv Kaer, DK-7700 Thisted,
TIf: +45 9799 5166, Fax: -45 9799 5115

Luxol A/S, Claus Carstensen,
Tel.: +45 6593 8966, Fax: +45 6593 8566

www.luxol.dk, CVR & SE nr. 2942 4373

Musterleistungsverzeichnis J

Hersteller: vdw 700 Beschichtungsmittel

Gesellschaft fur Untergrund vorbereiten. Untergrund muss tragfahig, trocken und staub-
technische Kunststoffe mbH frei sowie frei von Verunreinigungen sein. Mit Abklebeband saubere
Kottenforstweg 3 RandabschllUsse herstellen. Auf vorbereiteten Untergrund ca. 1 kg/m? vdw
D-53359 Rheinbach-Flerzheim 700 aufbringen, vorverteilen und nachrollen. AnschlieBend sofort mit entspre-
Tel.: +49(0)2225/9157-0 chenden Abstreumitteln ca. 6 kg/m?2 oder Hartkornstoff ca. 7 kg/m?2 in an-
Fax: +49(0)2225/9157-60 zugebendem Abstreumaterial aufnehmen. Die technischen Hinweise und die
mail@gftk-info.de Verarbeitungsvorschriften des Herstellers sind zu beachten.

www.gftk-info.de




Sicherheitshinweise
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Arbeitssicherheit:

¢ Beim Einsatz von vdw 700 Beschichtungsmittel sind Hautkontakte zu vermeiden, Schutzbrille und Schutz-
handschuhe tragen.
¢ Bei Anwendung in geschlossenen Raumen ist fUr ausreichende Bellftung zu sorgen.

Reinigung der Arbeitsgeréte:

* Die Arbeitsgerate sind mit Reinigungsmittel (siehe Zubehor) zu reinigen.

Umweltaspekte
Y

Entsorgung:

e Restentleerte Gebinde (tropf- und spachtelfrei) kdnnen kostenlos Uber die Vertragspartner der Interseroh,
Telefon 02203/9147-0, entsorgt werden.

¢ Unvermischtes Material muss als Sondermull entsorgt werden. Vermischtes und ausgehéartetes Material ist ein
inertes Produkt und erfordert keine besondere Entsorgung.

¢ Produktbezogene Angaben entnehmen Sie bitte der Gebindekennzeichnung und den Sicherheitsdatenblattern.

Mit diesen Hinweisen wollen wir aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fur das Arbeitsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungs-
moglichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen un-
serer Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfuhren. Unser technischer Beratungsdienst steht Ihnen
unter der kostenlosen Rufnummer 0800/800850800 stets zur Verfligung. Anderungen vorbehalten. Es gelten
unsere Allg. Verkaufs- und Lieferbedingungen.

Eine unmittelbare rechtliche Haftung kann weder allein aus den Hinweisen dieser Produktinformation noch aus einer mindlichen Beratung abgeleitet
werden, es sei denn, dass der Inhalt der Beratung von uns ausdriicklich schriftlich bestatigt wird. Mit Erscheinen dieser Produktinformation verlieren alle
vorherigen ihre Guiltigkeit.

Rheinbach-Flerzheim im Mérz 2022



Nutzen Sie unsere kostenfreie Servicehotline: GftKﬁ&"mﬂ'ﬂf GftKﬂeﬂ"ﬂm'ﬁ'

technische
Kunststoffe mbH

technische
Kunststoffe mbH

Tel.: 0800/800850800 il EETL LI

Wir stehen lhnen gern bei lhrem Projekt zur Seite!
oder per E-Mail: technik@gftk-info.de

[are]

Gesellschaft Telefon: +49(0) 2225/9157-0
far technische Kunststoffe mbH Hotline: 0800/800850800
Kottenforstweg 3 mail@gftk-info.de

D-53359 Rheinbach-Flerzheim www.gftk-info.de

Ilhr Ansprechpartner
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