vdw 520 - SplittBinder EP
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weitere Eigenschaften J

¢ fUr hoch wasserdurchlassige Flachen ¢ auch fur feuchte Mineralstoffe geeignet
e befahrbar ¢ hervorragend fur Glassplitte geeignet
* hohe UV-Resistenz ® grof3es Gestaltungsspektrum

¢ hohe Bestandigkeit gegen Vergiloung




Technische Daten vdw 520 SplittBinder EP

Beschreibung

.
V.

Bindemittel zur Herstellung eines wasserdurchlassigen Splittmortels.

Bindemittel:

Materialkennwerte
Dichte:
Lagerstabilitat:

Umwelt
Entsorgungsschltssel:

Verarbeitungsdaten
MV der Komponenten:
Verarbeitungszeit:
AuBentemperatur:
Untergrundtemperatur:

Mit diesen Hinweisen wollen wir aufgrund unserer Versuche und Erfahrungen nach bestem Wissen beraten. Eine
Gewahrleistung fUr das Arbeitsergebnis im Einzelfall kdnnen wir jedoch wegen der Vielzahl der Verwendungsmog-
lichkeiten und der auBerhalb unseres Einflusses liegenden Lagerungs- und Verarbeitungsbedingungen unserer
Produkte nicht Ubernehmen. Eigenversuche durchfuhren. Unser technischer Beratungsdienst steht Ihnen unter
der kostenlosen Rufnurmmer 0 800 / 800 850 800 oder unter Technik@gftk-info.de stets zur Verfigung. Anderungen

vorbehalten.

Bitte beachten Sie in jedem Fall unseren ausfihrlichen Prospekt ,,Anwendungstechnische Hinweise“.

zweikomponentiges, |6semittelfreies Epoxidharzbindemittel
mit besonderen Additiven

1,15 g/cms
1 Jahr

Komponente A: 080410, 080499
Komponente B: 080409, 080413, 080499

A:B =100:60

ca. 40 Minuten bei 20 °C
mind. 8 - max. 30 °C
mind. 8 - max. 30 °C

Diesen kénnen Sie bei lhrem Handler oder direkt bei uns anfordern!

Eine unmittelbare rechtliche Haftung kann weder allein aus den Hinweisen dieser Produktinformation noch aus einer miindlichen Beratung abgeleitet
werden, es sei denn, dass der Inhalt der Beratung von uns ausdricklich schriftich bestatigt wird. Mit Erscheinen dieser Produktinformation verlieren alle

vorherigen ihre Guiltigkeit.

Rheinbach-Flerzheim im Mérz 2022



Verarbeitung vdw 520 SplittBinder EPJ
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Splittbinder dem Mineralstoff
zugeben

Splittmortel aufbringen

Uber Lehren abziehen verdichten und gléatten Nachbehandlung beachten!

vdw 520 SplittBinder EP ist geeignet zur Herstellung eines Splittmortels mit staubfreien Mineralstoffen (Spilitt,
Rundkorn, kubisches Korn) in den KorngréBen 1/3 mm, 2/4 mm, 2/5 mm, 5/8 mm, 8/11 mm und 8/16 mm. Mit dem
Inhalt einer Einheit kdnnen je nach KorngréBe zwischen 25 kg und 40 kg Mineralstoff (max. 20 kg Glassplitt) ge-
bunden werden. Der Materialbedarf lasst sich bequem mit dem Verbrauchsrechner (www.gftk-info.de/
Verbrauchsrechner) ermittein.

Einsatzbereiche und konstruktive Hinweise:

Bei FuBgéngerbelastung auf ungebundener Tragschicht nach DIN 18315 mindestens in 4 cm Schichtdicke. Bei Fu3-
géngerbelastung auf gebundener Bettungs- oder Tragschicht nach DIN 18316 in mindestens 3 cm Schichtdicke.
Bei PKW-Belastung nur auf gebundener drainfahiger Trag- oder Bettungsschicht nach DIN 18316 in mindestens
5 cm Schichtdicke. Wir empfehlen vdw 480 BettungsCompound oder vdw 490 TrassdrainMortel. Das
GroBtkorn des Mineralstoffes darf bei mit PKW befahrenen Flachen maximal 5 mm betragen (bspw. Sieblinien wie
1-8mm, 2-4mm oder 2-5mm).

Der Untergrund muss entsprechend den zu erwartenden Belastungen dimensioniert sein. Planmatige Hohenlage,
Neigung und Ebenheit missen gewahrleistet sein. Ruckstandsfreie Entfernung vorhandener Verschmutzungen.

Vorbereitung:
Oberflache, Fugenflanken und Mineralstoff rlickstandsfrei reinigen. Angrenzende Flachen, wie beispielsweise Rand-
steine oder Platten, sind durch Abdecken und Abkleben vor Verunreinigungen durch das Bindemittel zu schutzen.

Testflache:

Bei Natur- und Betonsteinbeldgen kann es durch den Kontakt zwischen vdw 520 SplittBinder EP und der Stein-
oberflache zu optischen Veranderungen, wie zum Beispiel Dunkelfarbung und/oder Fleckenbildung kommen, die
auch irreversibel sein kdnnen. Generell Testfldche anlegen!

Materialaufbereitung:

Die Bindemittelkomponenten unbedingt in der Reihenfolge: Mineralstoff, Komp. A und Komp. B nacheinander
intensiv vermischen. AnschlieBend gemischtes Material in ein sauberes Gefa umflllen und nochmals durchmi-
schen. Kein Wasser zugeben!

Wenige Arten von Kalksplitten und kreidehaltigen Splitten besitzen einen hohen Staubanteil. Solche Splitte sind vor
dem Mischen zu intensiv waschen und anschlieBend zu trocknen, um Festigkeitsverluste zu vermeiden.

Die zur Verwendung kommenden Mineralstoffe (Splitte und Kiese) durfen zwar mattfeucht, aber nicht nass sein.

Applikation:
Aufbereiteten Splittmdrtel auf die Tragschicht bringen. Mittels Schaufel verteilen und in entsprechender Dicke Uber
Lehren hdhengleich abziehen. Verdichten und Oberflache glatten.

Nachbehandlung:

Die folgenden Punkte beziehen sich auf eine Temperatur von 20 °C und 65 % relativer Luftfeuchte (hohe
Temperaturen verkiirzen, niedrige Temperaturen verlangern die Aushartezeit). Absperrung und Schutz
vor Feuchtigkeit (bspw. Regen, Tau oder Reif) der frisch verlegten Flachen Uber einen Zeitraum von mindestens
24 Stunden. Danach sind die Flachen begehbar. Eine endgultige Verkehrsfreigabe der Flache kann nach 7 Tagen
erfolgen. Prinzipiell sollite vor der Inbetriebnahme der Flache eine Festigkeitsprufung erfolgen.




Wichtige Hinweise
v

Grundsatzliches

Die Praxis hat gezeigt, dass es Mineralstoffe gibt, bei denen das verwendete Bindemittel besondere Effekte wie
Dunkelfarbung hervorrufen kann. Diese verwittert im Laufe der Zeit so, dass der Mineralstoff wieder seine na-
tUrliche Farbe erhalt. In Uberdachten Bereichen dauert die Abwitterungsprozess langer. Bei hell-weiBen Mineral-
stoffen kann es zu einer leicht gelblichen Farbveranderung kommen. Insbesondere bei stark unterschiedlicher
UV-Strahlung bis zur vollstandigen Aushartung kann es zu Farbunterschieden kommen. Diese Erscheinungen
resultieren aus dem Kontakt zwischen vdw 520 SplittBinder EP und Mineralstoff und sind kein AusfUhrungs-
mangel.

Deshalb ist es erforderlich, bei kritischen Gesteinsarten eine Probeflache anzulegen. Die Probeflachen gelten
als Referenzflachen.

Beim Einsatz des Splittmortels als Fugenflller in Verbindung mit saugfahigen Plattenbelagen kdnnen auf der
Oberflache starkere und langer anhaltende Farbtonvertiefungen auftreten, die auch irreversibel sein kbnnen.
DarUber hinaus kann bei besonders stark saugenden Platten, wie zum Beispiel Granit und Sandstein, eine Dun-
kelfarbung durch aufsteigende Feuchtigkeit aus der Bettung entstehen.

Alle Zeitangaben in diesem Datenblatt beziehen sich auf 20°C und 65 % rel. Luftfeuchte (hohe Temperaturen
verkUrzen, niedrige verlangern diese Zeiten).

Der nach der Anwendung verbleibende Glanzeffekt, wird im Laufe der Zeit, durch die nattrliche UV-Lichtein-
strahlung abgebaut.

Trotz sorgfaltiger Verarbeitung sind gegebenenfalls marginale Abldsungen einzelner Kérner nicht grundsatzlich
auszuschliefen

Bei Mineralstoffen, die zum Abkreiden neigen, kann es zu einer unzureichenden Festigkeit des Gefliges kommen.

Liefergebinde
y
Verpackung Artikel-Nr.
1,25 kg PE-Kombi-Gebinde 520102 812
5 kg PE-Kombi-Gebinde 520102 820
300 kg Fass-Gebinde 520102 830
Notizen

y



vdw HaftBrucke
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vdw BettungsMortel
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Nutzen Sie unsere kostenfreie Servicehotline: Gfth';::"'“f GftKgf;"";ﬁ:;"m' GftK CEET

Kunststoffe mbH Kunststoffe mbH Kunststoffe mbH

Tel.: 0800/800850800 [ERUEZEE RECLULTIY FIEEEAY
]

g
Wir stehen Ihnen gern bei lhrem Projekt zur Seite! bl @ ;gE g
oder per E-Mail: technik@gftk-info.de [=] 57

Gesellschaft Telefon: +49(0) 2225/9157-0
fur technische Kunststoffe mbH Hotline: 0800/800850800
Kottenforstweg 3 mail@gftk-info.de

D-53359 Rheinbach-Flerzheim www.gftk-info.de




